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www.qguadrantplastics.com

TECHTRON® HPV PPS P QUADRANT

ENGINEERING PLASTIC PRODUCTS

Dieser faserverstarkte Polyphenylensulfid-Typ, mit einem eingebauten Festschmierstoff, weist eine ausgezeichnete Kombination von Eigenschaften auf in bezug auf
VerschleiRfestigkeit, mechanische Tragfahigkeit und Dimensionsstabilitdt und dies sowohl in Kontakt mit Chemikalien als auch bei hohen Temperaturen. TECHTRON HPV PPS
findet seine Einsatzgebiete {iberall dort, wo andere technische Kunststoffe wie PA, POM, PET, PEI und PSU nicht mehr ausreichen oder dort, wo in weniger anspruchsvollen
HighTechAnwendungen, eine wirtschaftlichere Alternative zu PI, PEEK oder PAI gesucht wird. Dank dem homogen verteilten eingebauten Festschmierstoff zeigt TECHTRON
HPV PPS eine ausgezeichnete Verschleilfestigkeit und eine niedrige Gleitreibungszahl. Es tiberwindet die Nachteile des ungefiillten PPS (hohe Gleitreibungszahl) sowie des

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte®)

EIGENSCHAFTEN Priffmethoden  Einheiten WERTE Legende
150/ (IEC) (1) Nach Ve
Farbe — — dunkelblau @ 50 x
Dichte 1183 g/cm? 1,43 (2) Giiltig bei hur eiqi beanspruchung
Wasseraufnahme 7 lgeringe
- nach 24/96 h Lagerung im Wasser von 23°C (1) 62 mg 1/2 e 9
62 % 0,01/0,03 - v/mi te 0,000 Stunden.
- bei Séttigung im Normalklima 23°C / 50% RF — % 0,03 gkeit auf zirka 50%
- bei Sattigung im Wasser von 23°C — % 0,09 aufgefiihrte obere
Thermische Eigenschaften also auf dem
Schmelztemperatur — °C 280 der eine
Warmeleitfahigkeit bei 23°C — W/(K-m) Q,/30
Thermischer Langenausdehnungskoeffizient:
- mittlerer Wert zwischen 23 und 100°C — m/(m-K) 5
- mittlerer Wert zwischen 23 und 150°C — m/(m-K)
- mittlerer Wert oberhalb 150°C — m/(m-K) gpruchyngen
Warmeformbesténdigkeitstemperatur: b , dass aus diesen groBtenteils
- Methode A: 1,8 MPa 75 }C/_\ 115 gescha , den Werkstoffbldttern der Rohstoff-
Obere Gebrauchstemperaturgrenze in Luft: sten_ertnommenen Werten, auf keinen Fall auf das
- kurzzeitig (2) — d 60 hélten der Materialien in einem wirklichen
- dauernd: wahrend mindestens 20.000 h (3) — ° 20 fall geschlossen werden darf. Es gibt fiir diese
Brennverhalten (4): ECHTRON HPV PPS Halbzeuge keine “gelbe UL-Karte”.
- “Sauerstoff-Index” 4589 % 47 Probekdrper: Typ 1 B.
- nach UL 94 (Dicke 1,5/3 mm) N — V'O/ Priifgeschwindigkeit: 5 mm/min.

Mechanische Eigenschaften bei 23°C ( Priifgeschwindigkeit: 1 mm/min.
Zugversuch (5): v (8) Probekdrper: Zylinder @ 12 x 30 mm.

- Bruchspannung (6) 527 MPa (9) Benutztes Pendelschlagwerk: 4 J.

- Bruchdehnung (6) 527 % (10) Gemessen an 10 mm dicken Probekdrpern.

- Zug-Elastizititsmodul (7) 527 MPa % (11) Gemessen an 1 mm dicken Probekdrpern.
Druckversuch (8): \ ] ) ) )

- Druckspannung bei 1% nomineller Stauchung (7) 04 2 \ 8 e Diese Tabelle soll eine wertvolle Hilfe bei der

- Druckspannung bei 2% nomineller Stauchung (7) 604 Mf<®\ 55 Werkstoffauswahl sein. Die hier aufgefiihrten Daten liegen
Charpy Schlagzihigkeit (9) ~_179/1eU Kdma, 25 im normalen Bereich der Eigenschaften trockener
Charpy Kerbschlagzihigkeit S—_179/1eA kImé_ 3,5 Materialien. Sie stellen jedoch keine zugesicherten
Kugeldruckhirte (10) 2039-1 Wmma 180 Eigenschaftswerte dar und sollen nicht zu
Rockwellharte (10) ‘ 2039 M 84 Spezifikationszwecken oder als alleinige Grundlage fiir

Elektrische Eigenschaften bei 23°C Konstruktionen herangezogen werden.

o = N Zu bemerken ist, dass TECHTRON HPV PPS gefiillt ist
Durchschlagfestigkeit (11) (60243) kV/mm 24 und folglich als anisotrop zu betrachten ist (Eigenschaften
Spezifischer Durchgangswiderstarid, (660930 Q-cm > 10 sind unterschiedlich parallel und senkrecht zur
Spezifischer Oberflichenwidérstand 468093) Q > 1013 Extrusionrichtung).

Dielektrizitdtszahl €, : - bej 1 z 0) — 3,3
- b\zi\lbl\%:z\ %0) — 3,3
Dielektrischer Verlystfaktor tan 3 : - bei 1 r\ ~60250) = 0,003

/b - bei 1 MHz 60250) e 0,003

Vergleichszahl/der Kriechwegbilduing (CTI) (60112) — 100

Note: 1 g/cm3 = 1.000 kg/m3; 1 MPa = 1 N/mm2; 1 kV/mm = 1 MV/m

Verfiigbarkeit
Rundstdbe: [0 8-100 mm - Platten: Dicken 5-100 mm - Hohlstdbe: D 50-200 mm

Alle von Quadrant Engineering Plastic Products oder im Namen von Quadrant Engineering Plastic Products 1 Daten, Empfi und Informationen basieren auf Untersuchungen und sind als zuverldssig zu betrachten.
Fiir Anwendung, Verwendung, Verarbeitung oder sonstigen Gebrauch dieser Informationen oder Produkte sowie fiir die sich daraus ergebenden Folgen iibernimmt Quadrant Engineering Plastic Products keinerlei Haftung. Der K&ufer
ist verpflichtet die Qualitét sowie andere Eigenschaften der Produkte zu kontrollieren, und er iibernimmt die volle Verantwortung fiir Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen sowie
fiir alle Folgen daraus. Quadrant Engineering Plastic Products iibernimmt keine Haftung fiir irgendwelche Verletzungen von im Besitz oder unter Verwaltung Dritter befindlichen Patent-, Urheber- oder sonstigen Rechten durch
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen durch den Kaufer.

Quadrant Engineering Plastic Products giobal leader in engineering plastics for machining

www.quadrantplastics.com
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