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www.quadrantplastics.com

>> POLYAMIDE [PA 6]

ERTALON® 6 SA

Dieses Material bietet eine optimale Kombination von mechanischer Festigkeit, Steifigkeit,
Z3higkeit und mechanischer Dampfung, verbunden mit einem sehr guten VerschleiRwiderstand,
guten elektrischen Isoliereigenschaften und einer guten chemischen Bestdndigkeit. Daher ist
ERTALON 6 SA als ein ,universelles” Material flir Konstruktion und Instandhaltung zu
betrachten.

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte®)

EIGENSCHAFTEN Priifmethoden  Einheiten WERTE
150/ (IEC)
Farbe — — natur (weiB)/
schwarz
Dichte 1183 g/cm3 1,14
Wasseraufnahme:
- nach 24/96 h Lagerung im Wasser von 23°C (1) 62 mg 86/168
62 % 1,28/2,50
- bei Séttigung im Normalklima 23°C / 50% RH — % 2,6
- bei Séttigung im Wasser von 23°C — % 9
Thermische Eigenschaften (2)
Schmelztemperatur — °C 226\
Warmeleitfahigkeit bei 23°C — W/(K-m)

Thermischer Langenausdehnungskoefficient:
- mittlerer Wert zwischen 23 und 60°C —
— mittlerer Wert zwischen 23 und 100°C —

m/(m-K) 105-10-6
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Warmeformbesténdigkeitstemperatur:
— Methode A: 1,8 MPa + 75
Obere Gebrauchstemperaturgrenze in Luft:
- kurzzeitig (3) —
- dauernd: wahrend 5.000/20.000 h (4) —
Untere Gebrauchstemperatur (5)
Brennverhalten (6):
- “Sauerstoff-Index” 458
- nach UL 94 (Dicke 3/6 mm)

Mechanische Eigenschaften bei 23°C (7)

KN _70
(N

Zugversuch (8):
- Streckspannung (9)

- Bruchdehnung (9)

- Zug-Elastizitdtsmodul (10)

Druckversuch (11):
- Druckspannung bei 1/2/5% nomineller Stauchung<1Q) + 604 24/46/80

Zeitstand-Zugversuch (8):
- Spannung die nach 1.000 h zu einer Dehnupg von 1%\fu + 9 Pa 18
(11000) + 899& MPa 7
+

Charpy Schlagzahigkeit (12) 179/1eU kJ/m2 ohne Bruch
Charpy Kerbschlagzahigkeit 1/ ﬂlwlel\\\ kJ/m2 5,5
Izod Kerbschlagzahigkeit + kJ/m2 5,5
+ A kJ/m2 15
Kugeldruckharte (13)/ + \2039-1 N/mm2 150
Rockwellhdrte (13 + 039-2 — M 85
Elektrische Eigenschaften bei 23°C
Durchschlagfestigkeit (14) + (60243) kV/mm 25
++ (60243) kV/mm 16
Spezifischer Durchgangswiderstand \ > (60093) Q-cm > 1024
/ + (60093) Q-cm > 1012
ezifischer Oberflachenwiderstand \ + (60093) Q > 1013
é' ++  (60093) Q > 1012
- bei 100 Hz +  (60250) = 3,9
++  (60250) = 7,4
- bei 1 MHz +  (60250) = 3.3
++  (60250) = 3,8
Dielektrischer Verlustfaktor tan &: - bei 100 H + (60250) — 0,019
++  (60250) — 0,13
~bei1M +  (60250) — 0,021
++ (60250) = 0,06
Vergleichszahl der Kﬁechwegbildw + (60112) — 600
++  (60112) = 600

Note: 1 g/cm3 = 1.000 kg/m3; 1 MPa = 1 N/mm2; 1 kV/mm = 1 MV/m

Verfiigbarkeit
Rundstdbe: 0 5-320 mm - Folien/Platten: Dicken 0,5-100 mm - Hohlstdbe: D 20-100 mm

urgrenzen  also  basieren  auf
thermisch-oxidativen Abbau, der eine
g “des Eigenschaftenniveaus hervorruft. Die
uld$sige Gebrauchstemperatur ist jedoch, wie bei
hermoplasten, in vielen Fallen in erster Linie
gngig von Dauer und GroRe der bei Warmeeinwirkung

uftretenden mechanischen Beanspruchungen.
it Riicksicht auf den Riickgang der Schlagzahigkeit mit
abnehmender Temperatur, wird die untere Gebrauchs-

temperaturgrenze in der Praxis besonders durch die GréRe
der auf das Material einwirkenden StoRbeanspruchungen
bestimmt. Der hier aufgefiihrte Wert basiert auf
ungiinstigen StoRbeanspruchungsbedingungen und soll
folglich nicht als die absolute praktische Grenze betrachtet
werden.

(6) Zu beachten ist, dass aus diesen abgeschdtzten, den
Werkstoffblattern der Rohstofflieferanten entnommenen
Werten, auf keinen Fall auf das Brandverhalten der
Materialien in einem wirklichen Brandfall geschlossen
werden darf. Fiir ERTALON 6 SA gibt es keine “gelbe UL-
Karte”.

(7) Die fiir trockenes Material (+) aufgefiihrten Daten sind
grossenteils mittlere Werte von Versuchen durchgefiihrt an
aus Rundstdben @ 40-60 mm bearbeiteten Probekdrpern.

(8) Probekorper: Typ 1 B.

(9) Priifgeschwindigkeit: 20 mm/min.

(10) Priifgeschwindigkeit: 1 mm/min.

(11) Probekdrper: Zylinder @ 12 x 30 mm.
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12) Benutztes Pendelschlagwerk: 15 J.

13) Gemessen an 10 mm dicken Probekérpern.

14) Elektrodenanordnung: zwei Zylinder @ 25 / @ 75 mm; in
Transformatorendl nach IEC 60296; gemessen an 1 mm
dicken naturfarbigen Probekorpern. Es ist wichtig zu
wissen, dass die Durchschlagfestigkeit von schwarzem
extrudiertem Material bis zu 50% niedriger liegen kann als
bei naturfarbigem Material.

e Diese Tabelle soll eine wertvolle Hilfe bei der
Werkstoffauswahl sein. Die hier aufgefiihrten Daten liegen
im normalen Bereich der Produkteigenschaften. Sie stellen
jedoch keine zugesicherten Eigenschaftswerte dar und
sollen nicht zu Spezifikationszwecken oder als alleinige
Grundlage fiir Konstruktionen herangezogen werden.

Alle von Quadrant Engineering Plastic Products oder im Namen von Quadrant Engineering Plastic Products gegebenen Daten, Empfehlungen und Informationen basieren auf Untersuchungen und sind als zuverldssig zu betrachten.
Fiir Anwendung, Verwendung, Verarbeitung oder sonstigen Gebrauch dieser Informationen oder Produkte sowie fiir die sich daraus ergebenden Folgen iibernimmt Quadrant Engineering Plastic Products keinerlei Haftung. Der Kaufer

ist verpflichtet die Qualitét sowie andere Eigenschaften der Produkte zu kontrollieren, und er iibernimmt die volle Verantwortung fiir Anwendung,

Verwendung und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen sowie

fiir alle Folgen daraus. Quadrant Engineering Plastic Products iibernimmt keine Haftung fiir irgendwelche Verletzungen von im Besitz oder unter Verwaltung Dritter befindlichen Patent-, Urheber- oder sonstigen Rechten durch

Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen durch den Kaufer.
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global leader in engineering plastics for machining
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