UV-Klebetechnik -

eine starke

Verbindung




Schnell, sauber ;;
und effizient ;;

Die Technologie der licht- und UV-lichthértenden )
Klebstoffe bietet, aufgrund der breiten Leistungs-

profile dieser Produkte und der passenden Gerdte-
technik, zahlreiche Montagelésungen fir die H
unterschiedlichsten Anwendungsgebiete wie z.B.:
B Kleben !
B Beschichten
B Dichten |
B Vergiefien
B Fixieren 11
Die Produkte werden im Besonderen fir Anwen-

dungen empfohlen, bei denen Prazision und |
ein hoher Miniaturisieru;igsgrad gefordert ist. A H




Kleben:

Lichthartende Klebstoffe
von Loctite sind schlagzéh,
unempfindlich und elastisch.
Die Aushdrtung erfolgt
innerhalb von Sekunden,

Weitere

Anwendungsgebiete:
Andere Loctite UV-Klebstoffe
eignen sich u.a. zur Ver-
kapselung und zum Verguf3
von Bauteilen oder zur
Fixierung von Verbindungs-
dréihten und Wicklungs-

enden — hier im Speziellen,

sozusagen ,auf Befehl”.
Die Klebstoffe sind einkom-
ponentige, |3semittelfreie
Produkte und bewegen
sich in Viskositétsbereichen
von 100mPa-s bis hin zum
thixotropen Gel. Die Aus-
hértezeiten liegen zwischen
1 bis 60 Sekunden — ab-
héngig von der Lampen-
intensitét, vom Abstand zur
Lichtquelle und geforderter
Durchhérteschicht. Die Pro-
dukteigenschaften erstrek-
ken sich von sprod-hart
iber zdh-elastisch bis flexi-
bel. Durchhértetiefen von
Uber 13 mm sind realisier-

bar. UV-hértende Klebstoffe

Dichten:

Die flexiblen Kleb- und
Dichtstoffe von Loctite har-
ten als daverelastischer,
hitzebesténdiger Kunststoff
mit Hilfe von Luftfeuchtig-
keit und/oder Einwirkung
von UV-Licht aus. Die Ver-
bindungen gewdhrleisten
eine zuverldssige Dichtheit.

wenn es auf hohe Prozef3-
geschwindigkeiten an-
kommt. Durch die Aushér-
tung unter der entsprechen-
den Lichtquelle bildet sich
eine feste, saubere Klebe-
stelle mit guten elektrischen
Eigenschaften.

Anwendungsgebiete der Loctite
lichthartenden Klebstoffe:

kdnnen zur Verbindung
der meisten transparenten
Materialien eingesetzt wer-
den, einschlieflich Weich-
PVC. Die Klebstoffe eignen
sich fir Materialkombina-
tionen, bei denen eine der
Kunststoff- oder Glaskom-
ponenten for das entspre-
chende Licht transparent
ist. Um eine noch hshere
Vielseitigkeit im Einsatz

zu erzielen, ist die neveste
Generation von Klebstoffen
mit einer Kombination von
Photoinitiatoren fir sicht-
bares Licht und UV-Licht
ausgestattet.



Vorteile

VORTEILE

gut automatisierbar:

1 steverbare
Aushartung:

Der Aushértevorgang be-
ginnt erst, wenn durch die
Bestrahlung mit entspre-
chendem Licht das Aushér-
tesystem aktiviert wird.
Dieser Vorgang erfolgt mit
enormer Schnelligkeit und
liegt im Sekundenbereich,
so daf3 sich viele Méglich-
keiten zum Einsatz in der
Serienproduktion ergeben.
Gleichzeitig ist der Dosier-
vorgang von Loctite UV-
Klebstoffen unabhéingig
vom Zwang auf Topfzeiten
zu beachten. Dadurch kann
man den Aushérteprozef3
auf individuelle Prozef3takt-
zeiten abstimmen.

2 Fir eine Viel-

zahl von Materialien
einsetzbar

Die Verbindung ungleicher
Fiigepartner ist eine Stéirke
der Loctite UV-Klebstoffe.

Die entscheidenden Vorteile

dieser Produkifamilie:

B Schnelle Aushértung (in Sekunden)
B Haftung auf einer Vielzahl von

Oberflachen

B Steuerbare Aushdértung

B Gutes Spaltfillvermégen

B Einkomponentig - einfache Dosierung
B Sofortige Online-Belastbarkeit der

Verbindung

Diese Klebstoffe wurden

fur eine Vielzahl von Mate-

rialien entwickelt u.a. auch
for schwer zu klebende
Metalle und Kunststoffe,
z.B. PC, Hart- und Weich-
PVC, Polyester, ABS sowie
Keramik und Glas. Einige
dieser Klebstoffe hinterlas-
sen keinen sichtbaren Kle-
bespalt und gewdhrleisten
dennoch eine hervorra-
gende Festigkeit.

3 Sekunddres
Aushdértesystem:
Nicht alle Werkstoffe sind
for UV-Licht durchléssig,
sondern erzeugen bei der
Bestrahlung Schattenbe-
reiche. Fir die Reaktion in
den Schattenzonen bietet
Loctite UV-Produkte mit
zusétzlichen Aushértesyste-
men, die durch Warme,
Luftfeuchtigkeit, anaerob
(Saverstoffausschluf3) oder
mit einem Aktivator zur

Folgende Hauptmerkmale machen Loctite UV-Produkte

Reaktion gebracht werden.
Bei diesen Klebstoffen hat
die UV-Aushértung meist
die Aufgabe, eine schnelle
Fixierung und Handfestigkeit
herzustellen, um die mon-
tierten Teile zur Sekundar-
aushdrtung ablegen zu kén-
nen. Dariber hinaus kénnen
Bereiche, die nicht vom Licht
erreicht werden durch dieses
sekundére System aushér-
ten. Durch die zusdtzliche
Aushértung in Schattenbe-
reichen erhdht sich die Pro-
duktionssicherheit erheblich.

4 Einkomponentig,
I6semittelfrei

Durch ihren einkomponen-
tigen Aufbau sind die Loctite
UV-Produkte ohne Misch-
vorgéinge sofort einsatzbe-
reit. Die Produkte sind
l6sungsmittelfrei.




Loctite UV-Technologie

UV-Klebstoffe von Loctite
sind einkomponentige,
[6semittelfreie Produkte,
die bei Bestrahlung mit
UV- oder sichtbarem Licht
in Sekunden aushérten.
Vorbedingung hierfir ist,

daf3 das Licht den Klebstoff

erreicht. Um dies zu erfil-
len, muf3 mindestens ein
Figeteil fir die entspre-
chende Wellenlénge des

Lichts durchléssig sein.
Die Loctite UV-Gerdtelinie
wurde entwickelt, um die
Anforderungen der Kleb-
stoffe an Infensitét und
Lichtspektrum zv erfillen.

Loctite Produkte mit Licht- und UV-Lichtaushdartung

Produkt | Méglichkeit der Aushéirtung Viskositat | CTV" | Tack Free? Geeignete Materialien fi
mPa-s mm Sekunden | Metall | Glas | Thermo- | Duro- | PVC
plaste | plaste
322 UV-Licht**® 5.750 4* 3 | A | ||
UV-Licht**®
366 | Anaerob’ 7.500 2.3* 15 [ | [ | ® A (]
Warme/Aktivator
3103 | UV/Sichtbares Licht*** 10.000 | 13* > 30 A [ ) [ | [ | [ |
3106 | UV/Sichtbares Licht**® 5.000 13*** > 30 A ® [ | [ | [ ]
3107 | UV/Sichtbares Licht**® 500 I3+ 23 A () [ | [ | [ |
3108 | UV-Licht*® 5.100 13* > 30 A () [ | [ | A
3491 UV-Licht**® 1.100 6.5* 10 | | | A
3494 | UV/Sichtbares Licht**® 5.500 1355 8 | [ | A A A
3525 | UV/Sichtbares Licht**® 15.000 E3 R 10 [ | [ | [ |
5088 | UV/Luftfeuchtigkeit 65.000 285" * > 30 | | | A A A
5091 uv/ I.Ufl‘feuchl'igkeil‘ 5.500 8** > 30 | | A A A
*=100 mW/cm?; 60 Sekunden Bestrahlung ** = 250 mW/cm?; 30 Sekunden Bestrahlung B = Hervorragend A = Gut

* k%

= 50 mW/cm?; 60 Sekunden Bestrahlung

* = Anaerobe Aushdrtung: unter AusschluB von Luft und bei Metallkontakt

** = Ultraviolet: geeignete Wellenlénge 365 nm

*** = Ultraviolet/Sichtbar: geeignete Wellenléinge 365 nm bis 420 nm

*x%* = 50 mW/cm?; 10 Sekunden Bestrahlung

by

¢




Loctite Dosiergerdate und
Aushadrtesysteme:

Die Loctite Gerdtetechnik
bietet, fir die verfahrensge-
rechte Dosierung und Aus-
hartung, stets die passende
Lésung unter Beriicksichti-
gung jedes gewiinschten
Automatisierungsgrades,
ob manuell, halb- oder
vollautomatisch. Hier wird
allen Anforderungen der
Dosierung und Aushértung
nach Wirtschaftlichkeit,
Geschwindigkeit, Prézision
und Sauberkeit entspro-
chen. Zusétzlich zur Stan-
dard-Geréitelinie kdnnen

Lésungen entwickelt und
erstellt werden. Die Loctite
UV-Aushértesysteme kom-
plettieren das Angebot der
UV-Klebstoffe. Diese Gerd:-
telinie umfaf3t Systeme zur
Fléchenhértung und punk-
tuelle UV-Lichtquellen,
deren Integrationsgrad den
Einsatz vom Prototypenbau
bis hin zur Grof3serienferti-
gung erlaubt. Der beweg-
liche Lichtleiter bietet den
grofBen Vorteil, das UV-Licht
konzentriert an die gewiin-
schte Stelle zu fihren.

auch kundenspezifische

ir das Kleben Bezeichnung
Polycar- | Weich- | Keramik
bonat PVC
A Klebstoff mit schneller Oberfléchenhéartung
() ® [ | Metallklebstoff
| A PC Klebstoff - keine Spannungsriflbildung, thixotrop
A A PVC Klebstoff
A - A Kunststoff Klebstoff mit schneller
Oberflédchenhértung, fluoreszierend
A A Zum Vergieflen und Dichten, hohe Elastizitat
A Glasklebstoff
A Schnellhartender Glasklebstoff
- Fiur eine Vielzahl von Oberflachen:
flexibel, hart, fluoreszierend
A [ | Flexibler Klebstoff
A [ | Flexibler Klebstoff

® = Nicht empfohlen " = Durchhértung in mm

2 = Oberflédchenhdrtung in Sekunden



Die Lichtquellen

Die Lampe ist das Herz des UV-Ausharte-
systems. Sie kann aufgrund technischer Anfor-
derungen und / oder wirtschaftlicher Notwen-
digkeiten ausgewdahlt werden. Loctite UV-
Klebstoffe harten durch UVA oder UVA/sicht-
bares Licht aus. Eine schnelle Oberflachen-
hértung (trockene Oberfléache) wird durch
UVC-Licht erzielt.

97035 UVALOC
Aushértesystem fir Arbeits-
plétze mit niedrigem Auto-
matisierungsgrad, da der
Aushdérteschrank manuell
bestiickt wird. Emission von
UVA, UVC und sichtbarem
Licht.

97036 UVALOC
Fléichen-Aushdrtesystem
speziell fir UV-Tunnelanla-
gen mit kontinuierlichen
oder getakteten Férderein-
richtungen. Emission von
UVA, UVC und sichtbarem
Licht.

97037

UV Intensitéitsiber-
wachung (geeignet
for beide UVALOC-
Systeme).

UVA = Wellenlénge 315 - 400 nm UVC = Wellenlénge 200 - 280 nm

97032

Punktstrahler mit mittlerer
Intensitat im UVA- und, UV-
nahen sichtbaren Bereich
(Blaulicht). Ideal fir Klein-
serien und die manuelle
Fertigung.

97033

Punkistrahler mit hoher
Intensitat im UVA- und UV-
nahén sichtbaren Bereich
(Blaulicht). Fiir die sehr
schnelle Aushértung. Ideal
geeignet fir Grof3serien
und kurze Takizeiten.

97034

Punktstrahler mit hoher
Intensitat im UVC-, UVA-
und UV-nahem, sichtbaren
Bereich. Fiir schnelle
Oberfléchenhdrtung.

Zu verwenden mit den



Die technischen Angaben dienen zu Informationszwecken. Vor Anwendung eingehende Versuche mit Originalteilen durch-
fihren. Gewdhrleistungsanspriiche bestehen nur im Umfang der allgemeinen Loctite-Geschéftsbedingungen. Fiir weitere

Informationen siehe Produkt-Datenblatt.
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