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far metallische Zwischenlagen




L°sungen im Om Ber elhhalth
Kosten und Zeit sparen durch
Produkte f¢r den Toleranzausgl ei ch.

Seite

Massive Zwi schenl acg
r Prozesskett

Paketierte

Laminierte

Mit unserem Partner, der Firma Martin, bieten wir M-TechES
| hnen die M°glichkeit, entlangn\de
. . . M-TechEP
Ihrer Fertigung, Reparatur und Montage, die jewei-
ligen Kostenersparnisse erzielen. M-TechEL
Toleranzausgleich im Mikrometerbereich schafft : Standardprodukte
M-TechEF

¢ sinkende Maschinenkosten und Bearbeitungszeit
e Reduktion der Durchlaufzeit

e
ZWi scher

ZWi scher

Met al | zuschritte ndand /

Motorunterlagen nach DIN 42923

eKostensenkung f¢r Reparat Lk[:g%ll%gerPassringe

¢ Verringerung der Logistikkosten
o verbesserten Cash-Flow

Sprechen Sie mit uns ¢ber
dem Katalog und vor allem
le Anfertigungen, die die o.a. Punkte nochmals

durch die f¢r Sie maCgeschneiderte L°sung u

terstreichen.
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Frank Wemh©°ner

Produktgruppenleiter Antriebstechnik

lhre Fachberater bei Kahmann & Ellerbrock

Telefon Email

MaCgeschneiderte

an ar

Kundenindividuelle Zeichnungsteile
t dprodukte aus
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L°sungen

7

cber kundenindividuel -
Referenzen / Zulassungen

Team Antriebstechnik 0521 / 309-955 antriebstechnik@kue.de
Frank We mh?© nob2d/309-151 Frank. Wemhoener@kue.de
Hans-J ¢ r gen L 20B31/309-156 Hj.Laems@kue.de

Guido Haubrock 0521/ 309-152 Guido.Haubrock@kue.de
Sonja Vahlenkamp 0521/ 309-153 Sonja.Vahlenkamp@kue.de
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Fax
0521/ 309-155
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M-Tech®S
]

Solide Zwischenlage
Solid Shim

Toleranzausgleich mit einzelnen, massiven Zwischenlagen.

Ein Klassiker im Toleranzausgleich sind massive Zwischenlagen, die wir nach Kundenzeichnung
fertigen. Je nach Di ¢ kTeencahEgschdnlhgeredie MBstrimung m eahr feihen
oder auch i n groCen Toleranzintervallen. Di e k o
besondere M°glichkeiten zur Erf¢llung anspruchsvol

M-T e ¢ h-B@timente  werden bevorzugt aus Blechdicken ab 1,0 mm Dicke in beliebigen, meist klei-
nen Dickenstufungen und mit geringen Dickentoleranzen hergestellt: z. B. 1,00 mm/1,03 mm/1,06 mm
usw.

Mit doppelseitigem Klebeband kaschiert, bieten M-Tec h-E&i |l e vi el e Anwendunc
zum Beispiel als Montagehilfe, zur Verkleidung oder Abschirmung.

Werkstgffe und Dimensionen
M-TechE S Produkte stehen i n Messi ng, unl egi ertem u
Es kommen Materialdicken von 0,010 mm bis 3,0 mm zum Einsatz.

M-Tech®P

—

Paketierte Zwischenlage
Shim Package

Schnell und zielgerichtet Toleranzen ausgleichen.

Folgende Vorteile k°nheanhbRigne Eitnstatwe vdbern :M

. GroCe Bauteiltoleranzen k°nnen in wenigen Schri
indem sowohl dicke als auch d¢gnne Metall zwi schel

. F¢r Dickenkennung oder Korrosionsminderung biet:

. Dichtheitserfordernisse des Passel ementes k°nn
Handhabung wird erleichtert, wenni 2 hnl i ch ei nem A Ailr raredingénaPunktend e r f
oder nur an einer Seite des Zwischenlagenumfanges verklebt wird.

. Zwi schenl agenpakete k°nnen anstelle dergé&kgkdelb
werden.

Werkstoffe und Dimensionen
M-Tech-EPodukte k°nnen aus Mess

i n unl egiertem und
bei werden d¢gnne B2nder ab 0, 02

g,
5 mm oder Bl eche bi



M-Tech®L

E

Laminierte Zwischenlage
Laminated Shim

Laminierte, absch?2a]| bar e ZWi schenl

Toleranzausgleich.

Aus Tafelformaten des laminierten Schichtbleches M-TechEL wer den Zwi schenl ac
zeichnung gefertigt. Das Anpassen der Dicke einer Zwischenlage an eine konkrete Einbausituation wird
durch schichtweises Absch?2l en der Laminate erreich

Werkstoffe und Dimensionen

M-T e ¢ h-Bradukte sind in Aluminium, Aluminiumknetlegierung, Messing, unlegiertem und nicht rosten-

dem Stahl lieferbar. Die Laminate bestehen aus 0,050 oder 0,075 mm dicken Schichten. Das Tafelfor-

mat betra&gt 1200x600 mm. Tafeldicken sind |ieferba

Pra2azision hat eTiencehnE FNa m

Fer den schnellen und direkten Einsatz am Arbeit s
schnitte i n den bew2hrten Werkstoffen, einem erw
Di spensern r Boxen und FlatHAachEFuntuer Vaeih ¢ amlge

feé
fe und Dicken k°nnen beliebig miteinander kombinie
I eb

in selbstk
Flat-Packs verpackt.

ender AledhBFuRPgoeceukeétbiad. uMwel t fr
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Motorunterlagen
nach DIN 42923 (Spannschienen fur elektr. Maschinen)

B

Solide Zwischenlagern als Standardteile, hier Motorunterlagen nach DIN42923 :
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< Materialztdrke in mm
A B €©€ D041 02 05 10|01 02 05 1,0 1.0 1.0 1,0
20-80 43 | 42 | 22 (12 | 191 | 280 | 361 | 469 | 558 | 639 | 736 | 817 | 906 | 019 | 116
100 43 | 45 | 24 | 14 | 205 | 299 | 388 | 477 | 566 | 647 | 744 | 825 | 914 | 027 | 124
e 112132 53 | 53 | 27 |14 | 213 | 302 | 396 | 485 | 574 | 655 | 752 | 833 | 922 | 043 | 132
‘E 160-180 58 | 65 | 34 | 16 | 221 | 310 | 418 | 493 | 582 | 663 | 760 | 841 | 930 | 051 | 140
S 200-225 83 |83 |42 |20 | 248|320 | 426 | 507 | 590 | 671 | 779 | 868 | 949 | 078 | 159
=  250-280 95 | 98 | 49 | 25 | 256 | 337 | 434 | 515 | 604 | 698 | 787 | 876 | 957 | 086 | 167
315 118|118 50 | 20 | 264 | 345 | 442 | 523 | 612 | 701 | 795 | 884 | 965 | 084 | 175
355-450 zoo|zoo| 00| 36 | 272 | 353 | 450 | 531 | 620 | 728 | 809 | 892 | 973 | 108 | 183

Die in der Tabelle angegebenen Motorunterlagen sind Standardteile, die wir beim Hersteller meist aus
Lagervorrat beziehen k°nnen. Di e A/Mit und veird miudermemmerb e s
erga@nzt, die Sie bei der Auswahl von Motor und der

Ei ne Mot orunterl age f ¢r den Mot or 100 (nach h&l N4
entsprechend die Bestellnummer : VM-299.

Einzelschichtdicken :
M-TechEP 0,1 mwTechEL 0,05 mm



Kugellager Passringe
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5 5 Durch den Einsatz von Kugellager Passringen aus
L& & M-Tech®L Messing M-T e ¢ h Ergeben sich in der Fertigung und bei
E % g % aus Einzelfolien 4 0.05 mm Instandsetzungen folgende Vorteile :
D E d E 0.5 mm 1.0 mm e Senkung des Fertigungsaufwandes
i ; S - . Geringe Materialflusskosten
26 | 20 150622 | 150932 e  Ausgleich von Toleranzen ohne mechani-
26 | 21 150630 | 150940 sches Nacharbeiten wie |
0 | 23 150 649 150 959 Schleifen
37 25 150 &7 180 O&T o Keine Wartezeit w2&hrend d
s o8 150 665 150 975 . Einfaches Justieren auch nach Reparaturen
7 | 29 1?3 ??3 1?] 983 ﬁii:j:fl der Neuinstallation im Betrieb des
40 | 32 150681 150 991 e  Reduzierte Einrichtzeiten
42 | 35 150 703 151 009 . Sinkende Lohnkosten durch einfaches Hand-
47 | 40 150 711 151 017 ling
52 | 42 150 738 151 025 . Sofortiger Kostenvorteil, da keine Anlernzeit
58 | 47 150746 | 151033 fer Mitarbeiter
52 | 52 150754 151 041 Zum Anpassen und Justieren kann jeder Monteur
68 | 58 150762 | 151068 sofort und direkt vor Ort mit einem Messer den
72 | &2 150 770 151 076 Kugellager-Pa s sr i ng auf di e gewyg
75 | &5 150 780 151 084 absch?2]| en. I n pr2azisen 0,05
20 68 150 797 151 092 genau definiert, weil Kugellager-Pas sr i nge 2 u(
oz —- 150 800 151108 lich massiven Blechen gleichen, jedoch aus
- - = = geschichteten, miteinander laminierten Messingfo-
a0 75 150 818 151 114 lien bestehen.
a5 | 80 150 827 151 122
100 | 85 150 835 151 130 Millionenfach bew?2hrt sind
110 | 95 150 843 151 149 Zwi schenl age am 2uCeren Kug
115 | 95 150 851 151157 der nebenstehenden Tabelle genannten Inneni
— — — e —— und AuCenmaCe weichen daher
120 | 100 150 878 151 165 nach Minus hin ab.
125 | 105 150 886 151 173
130 | 110 150 894 151 181
140 | 120 150 908 151 203
145 [ 125 150 918 151 211
150 | 130 150 924 151 238




Kundenspezifische Zeichnungsteile

An dieser Stelle finden Sie zwar keine Tabell e, d

gr°Cte Nutzen der von uns angebotenen Zwischenl ag

sprechende Sonderteile die sofort passend zu | hrer
Von | hrer | dee odpher hdenn zBRIMt Wuerrft i gen,
ten L°sung kPenmlelh Riodukte mit | hnen
ckeln. Der Hersteller wird f¢gr die |
beiten.

Mi t i hrer Kernkompetenz i m
Bl echen schafft MARTI NE ein
A...damit kleine Toleranzen
sachen ! fd. Bl eche werden g
(genibbelt).
Sel bstverstandlich ¢berpr¢ft man auc

letztendlich lhrer Anwendung den letzten Schliff geben soll.



