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WER RTV-2 SILICONKAUTSCHUKE
VERSTEHT, VERSTEHT ES AUCH, SIE ZU
VERARBEITEN.




Auch wenn oder gerade weil RTV-2
Siliconkautschuke so einfach zu
verarbeiten sind, bedarf es gewisser
Kenntnisse, um das gesamte Leistungs-
vermdgen der jeweiligen Type ausnutzen
bzw. grundsétzliche Anwendungsfehler
vermeiden zu k&nnen: was muss ich bei
der Dosierung beachten? Oder: wie
kommt die Vernetzungsreaktion zustan-
de? Wie entferne ich Kautschukreste
von Werkzeugen? Oder: was muss ich
mit dem fertigen Vulkanisat tun?

Die vorliegende Broschre erklart
grundlegende chemische Zusammen-
h&nge und gibt nutzliche Tipps.
Ergénzend hierzu sollte man sich vor
Beginn der Verarbeitung unbedingt
davon Uberzeugen, dass alle notwen-
digen Produktinformationen vorliegen.
Man findet sie in den jeweiligen Produkt-
merkblattern und Sicherheitsdaten-
blattern, die zusammen mit dem
Produkt ausgeliefert werden. Sollte dies
einmal nicht der Fall sein, fragen Sie
bitte Ihre zustadndige WACKER-Vertriebs-
gesellschaft danach. Man berét sie

dort gerne in allen Fragen, die sich aus
Ihrem individuellen Produktionszu-
sammenhang ergeben.



Die wesentlichen Merkmale eines bei
Raumtemperatur vernetzenden (RTV-2)
Siliconkautschuks sind
Konsistenz
Reaktivitat
Vulkanisateigenschaften
Kondensations- und Additions-
vernetzung

Hinsichtlich Konsistenz unterscheidet
man zwischen gieBbaren, streichbaren,
streichbar-standfesten und knetbaren
Systemen. Die Viskositat beschreibt
naherungsweise das FlieBverhalten. Je
hdher der Zahlenwert, desto dick-
flissiger ist die GieB3- bzw. desto steif-
pastdser die Streichmasse.

Die streichbar-standfesten Typen
unterscheiden sich von den streichbaren
Produkten durch ihr reduziertes Flie3-
vermdgen: Sie flieBen unter Schwerkraft-
einwirkung bis zu einer bestimmten
maximalen Schichtstarke (meist bis

10 mm) von senkrechten oder geneigten
Flachen weder ab, noch sacken sie durch
(»standfest”). Ihre Konsistenz wird, wie
auch jene der Knetmassen, meist durch
die Angabe der Penetration (Eindring-
tiefe eines Normkegels unter bestimmter
Belastung in mm/10) charakterisiert.

Je hoher der Penetrationswert, desto
weichpastdser ist die Kautschukmasse.

Bei strukturviskosen oder thixotropen
Systemen wird die Konsistenz durch

die Angabe der Viskositat bei verschie-
denen Schergefallen beschrieben: Die
Viskositat im hohem Schergeféllebereich
charakterisiert das FlieBverhalten der
Masse bei starker Scherung, also z.B.
beim Dosieren, Auftragen mittels einer
Duse, Ruhren, Rakeln etc.

Die Viskositatswerte im niedrigen
Schergeféllebereich beschreiben das
Verhalten ohne oder bei nur geringer
Scherung, z.B. das VerflieBen der Masse
nach Applikation.

Die Reaktivitat wird durch die
KenngrdBen Verarbeitungs- (Topf-) und
Vulkanisationszeit beschrieben. Als
Verarbeitungszeit wird Ublicherweise die
Zeitspanne angegeben, an deren Ende
die katalysierte Kautschukmasse
gerade noch gieB-, streich- oder knet-
bar ist. Bei Anwendungen, die sehr hohe
Anforderungen hinsichtlich FlieBfahig-
keit stellen, wie z.B. beim VergieBen
elektr(on)ischer Bauteile mit engen
Spalten, wird aber meist die Zeitspanne
bis zur Verdoppelung der Ausgangs-
viskositat als Verarbeitungszeit ange-
flhrt.

Die genannten Vulkanisationszeiten
geben in der Regel nur die Zeitspanne
an, nach der der Kautschuk klebfrei
ausvulkanisiert und damit handhabbar
ist. Die endgtiltigen Vulkanisateigen-
schaften werden bei Raumtemperatur-
vulkanisation meist erst nach einigen
Tagen erreicht. Auch bei héheren
Temperaturen hergestellte Vulkanisate
vernetzen in der Regel wahrend der
anschlieBenden Raumtemperatur-
lagerung noch in unterschiedlichem
Ausmal nach. Die endgultigen Vulkani-
sateigenschaften stellen sich am
schnellsten durch eine mehrstiindige
Lagerung bei nicht zu hohen
Temperaturen (100-120 °C), beim so
genannten Tempern, ein.

Zu den wichtigsten Vulkanisateigen-
schaften gehdren die mechanischen
und elektrischen Werte.

Bei den mechanischen Vulkanisat-
eigenschaften stellt, neben der meist

in Shore A-Punkten angegebenen
Eindruckharte (je hdher der Shore A-
Wert, desto harter das Vulkanisat),

der WeiterreiBwiderstand eine der
wesentlichsten KenngréBen dar. Werte
Uber etwa 10 N/mm bedeuten, dass es
sich um eine so genannte ,kerbfeste”
Type handelt, d.h. sie weist eine deutlich
héhere Ein- und Weiterrei3festigkeit auf
als die Typen mit ,Standardmechanik”.

Die Vulkanisatharte von Drucktampons
oder Silicon-Gelen ist flr eine
Messung nach Shore A zu niedrig.

Im Fall der Drucktampons wird die
Eindruckharteskala nach Shore 00,

bei den noch weicheren Gelen die
Penetration (Eindringtiefe eines Norm-
kegels unter bestimmter Belastung in
mm/10) angegeben. Wahrend fur die
Shore OO-Harte ebenso wie flr Shore
A zutrifft, dass hdhere Werte héhere
Harten bedeuten, gilt fir die Penetration:
Je héher der Wert, desto weicher das
Vulkanisat.

Die elektrischen Vulkanisateigenschaften
sind weitgehend unabh&ngig von
Konsistenz, Reaktivitat, mechanischen
Eigenschaften oder Vernetzungssystem.

Die meisten Verarbeitungs- und
Vulkanisateigenschaften werden jedoch
wesentlich von der Art des Vernetzungs-
systems mitbestimmt:



Die Vulkanisation der kondensations-
vernetzenden RTV-2 Siliconkautschuke
erfolgt durch Zugabe eines flissigen
oder pastenférmigen Harters der Reihe
T zur Kautschukmasse.

Kautschukmasse und Harter weisen
grundsatzlich unterschiedliche Kontroll-
nummern auf.

Je nach Type und zugesetzter Menge
des Harters ergeben sich langere oder
kurzere Verarbeitungs- und Vulkani-
sationszeiten, wobei flr jede Kautschuk-
type bestimmte Harter und Mengen-
bereiche festgelegt sind:

Wird der vorgeschriebene Mengenbe-
reich des Harters unterschritten (Unter-
dosierung), kommt es zur Untervulkani-
sation: Der Kautschuk bleibt weich
oder sogar klebrig; die mechanische
Festigkeit ist wesentlich geringer; die
Bestandigkeit gegen Quellen durch
Ldsemittel und GieBharzbestandteile
ist deutlich reduziert.

Wird der vorgeschriebene Mengenbe-
reich des Hérters Uberschritten (Uber-
dosierung), liegt ein Uberschuss des
Vernetzers im Vulkanisat vor: Die
Trennfahigkeit des Kautschuks nimmt
ab. AuBerdem kommt es durch
Einwirkung von Luftfeuchtigkeit zu
einer Nachhartung des Vulkanisates,
die zum weitgehenden Verlust seiner
mechanischen Festigkeit fuhren kann.

Die Vulkanisation der kondensations-
vernetzenden RTV-2 Siliconkautschuke
kann bei Temperaturen zwischen

0 °C und max. 80 °C vorgenommen
werden (bei Temperaturen > 80 °C
kommt es zu einer Umkehrung der
Vernetzungsreaktion, der so genannten
Reversion: das System bleibt oder wird
wieder klebrig bis flussig).

Zur ordnungsgemaBen Vulkanisation
werden zusétzlich zu dem im Harter
enthaltenen Organozinn-Katalysator
geringe Mengen an Feuchtigkeit
sowohl in der Kautschukmasse als
auch in der Umgebungsluft benétigt.
Bei der Vernetzung entsteht als
Reaktionsprodukt ein niederer Alkohol,
meist Ethanol oder Propanol. Erst wenn
sich der gesamte gebildete Alkohol
aus dem Vulkanisat verflichtigt hat,

ist dieses einsatzféhig. Durch die
Verflichtigung des Alkohols kommt

es zu einem Masseverlust, der zu
einer dreidimensionalen Schrumpfung
des Vulkanisates im Bereich von < 5
Volumenprozent fuhrt.

Die Vulkanisation der additionsvernet-
zenden RTV-2 Siliconkautschuke erfolgt
durch Vermischen der beiden Kompo-
nenten A und B. Die beiden Komponen-
ten mUssen unbedingt dieselbe
Kontrollnummer aufweisen, da anderen-
falls deutliche Veranderungen der
Produkteigenschaften mdglich sind.

Die Komponenten A und B durfen aus-
schlieBlich im vorgeschriebenen
Gewichtsverhaltnis (Ausnahme:
Silicon-Gelel) verarbeitet werden! Ein
abweichendes Mischungsverhaltnis

A : B fohrt im Allgemeinen zur
Untervulkanisation mit &hnlichen Folgen,
wie bereits bei den kondensations-
vernetzenden Typen beschrieben.

Die Vulkanisation der additionsvernet-
zenden RTV-2 Siliconkautschuke kann
bei Temperaturen zwischen 10 °C und
200 °C vorgenommen werden. Da bei
der Vernetzung keine flichtigen Reak-
tionsprodukte gebildet werden, kommt
es weder zu einer Umkehrung der Ver-
netzungsreaktion bei héheren Tempera-
turen noch zu einer chemischen
Schrumpfung des Vulkanisates durch
einen Masseverlust. Vulkanisate aus
additionsvernetzenden RTV-2 Silicon-
kautschuken sind daher unmittelbar
nach Entformung einsatzféahig.

Mit dem unvulkanisierten Kautschuk in
Kontakt kommende, so genannte
»inhibierende®, d.h. die Vernetzung durch
Reaktivitdtshemmung des Platinkomplex-
Katalysators stérende Substanzen,
kbnnen jedoch den Einsatz von addi-
tionsvernetzenden RTV-2 Siliconkaut-
schuken erschweren oder sogar un-
mdglich machen.



Die kondensationsvernetzenden RTV-
2 Siliconkautschuke benétigen, wie
bereits erwahnt, zur ordnungsgematen
Vulkanisation, besonders in dickerer
Schicht, geringe Mengen an Wasser-
dampf in der Kautschukmasse.

Um ein Entweichen der bei der Her-
stellung zugesetzten Feuchtigkeit

aus dem unvulkanisierten Kautschuk
zu verhindern, mussen die Gebinde
dicht verschlossen bei Temperaturen
zwischen 5 °C und 30 °C gelagert
werden. Nach der Entnahme von
Teilmengen Kautschukmasse muss
das Gebinde sofort wieder dicht
verschlossen werden, darf also
keinesfalls langere Zeit offen bzw.

mit nur locker aufgelegtem Deckel
gelagert werden. Anderenfalls kann

es zu Untervulkanisation kommen:

d.h. zu deutlich verlangerten Zeiten bis
zur Entformbarkeit bzw. Klebfreiheit,
verzogerter Durchhartung in dicker
Schicht und starker Haftungstendenz
an der Form. Treten derartige, durch
Feuchtigkeitsmangel hervorgerufene
Vulkanisationsstérungen auf, kann
durch eine einfache MaBnahme ein
ordnungsgemaBes Vulkanisations-
verhalten wiederhergestellt werden:
Dazu rihrt man 1-2 Gramm Wasser pro
Kilogramm Kautschuk in die
unvulkanisierte, noch nicht mit dem
Harter versetzte Kautschukmasse ein
und lagert diese anschlieBend im dicht
verschlossenen Gebinde mindestens
24 Stunden bei Raumtemperatur.
Dabei verdunstet das fliissige Wasser
und séttigt den Kautschuk mit der
bendtigten Feuchtigkeit.

Die Harter der Reihe T reagieren
dagegen mit Feuchtigkeit unter Bildung
eines flockigen Niederschlags. Die
Harterflaschen mussen deshalb

sofort nach Entnahme der Teilmenge
wieder dicht verschlossen werden. Die
Lagerung sollte moglichst kihl, am
besten zwischen 5 °C und 24 °C,
erfolgen. Geringe Mengen des Nieder-
schlags haben aber keine Auswirkun-
gen auf Verarbeitungs- und Vulkanisat-
eigenschaften.

Die Komponenten der additionsvernet-
zenden RTV-2 Siliconkautschuke sollten
bei Temperaturen zwischen 5 °C und

30 °C gut verschlossen gelagert werden.

Bereits winzige Mengen des Platinkata-
lysators in der vernetzerhaltigen
Komponente reichen aus, eine Reaktion
zu bewirken. Man findet dann
vulkanisierte Partikel bis zu mehreren
Zentimetern Durchmesser im
unvulkanisierten Material, oder es
kommt moglicherweise zur Freisetzung
von Wasserstoff. Eine derartige
Verunreinigung mit Platinkatalysator
(,Kontamination®) kann bereits dann
stattfinden, wenn die Gebinde von A-
und B-Komponenten offen nebenein-
ander stehen gelassen werden.

Daher mUssen die Gebinde nach der
Entnahme der Teilmenge sofort wieder
dicht verschlossen werden!

Es ist auch unbedingt darauf zu
achten, dass Verarbeitungsgerate,

die jemals mit der katalysatorhaltigen
Komponente oder der Mischung der
beiden Komponenten in Berthrung
gekommen sind, keinesfalls in Kontakt
mit der vernetzerhaltigen Komponente
kommen! Es wird daher dringend
empfohlen, die nur getrennt zu
verwendenden Verarbeitungsgeréate
jeweils unterschiedlich und gut sichtbar
zu kennzeichnen, um Verwechslungen
zu vermeiden. In welcher der beiden
Komponenten der Katalysator bzw.

der Vernetzer enthalten ist, kann dem
jeweiligen Produktmerkblatt entnommen
werden.



Die Viskositat von GieB- und Streich-
massen bzw. die Penetration von
knet- und standfesten Streichmassen
kann durch verschiedene Zuséatze

in weitem Rahmen variiert werden.

So lassen sich Viskositat bzw. Pene-
tration durch Zusatz eines Silicondls
der Reihe AK veréandern. Weist das
Ol eine niedrigere Viskositét als die
Kautschukmasse auf, resultiert eine
der Zusatzmenge proportionale
Abnahme der Systemviskositat, bei
Einsatz eines hoherviskosen Ols eine
entsprechende Zunahme, wahrend
die Penetration durch eine Olzugabe
grundsatzlich erhéht wird (das System
wird weichpastdser).

Silicondl nimmt an der Vernetzung
nicht teil, wirkt also auf das Vulkanisat
als Weichmacher. Dadurch werden die
mechanischen Eigenschaften mehr
oder weniger stark verandert. So
nehmen Vulkanisathéarte, ReiB3festig-
keit und WeiterreiBwiderstand in
unterschiedlichem AusmaR ab, die
ReiBdehnung steigt an. Wird eine
Zusatzmenge von 5 Gew.- %, jedoch
nicht Uberschritten, hélt sich die
Anderung der Vulkanisateigenschaften
in der Regel in engem Rahmen.

Abhangig von der Viskositat des zuge-
setzten Silicondls und der Zusammen-
setzung des Kautschuks (Vernetzungs-
dichte, Flllstoffgehalt) weist das im
Vulkanisat nicht vernetzt vorliegende Ol
eine mehr oder minder groBe Tendenz
zum Ausschwitzen auf, wodurch sich an
der Vulkanisatoberflache ein Olfilm von

unterschiedlicher Schichtdicke bildet. Es
gilt: Je héher die Ol-Viskositat und

die Vulkanisatharte sind, desto starker
ist diese Ausschwitztendenz ausgepragt.
Als Faustregel kann gesagt werden,
dass AK-Ole mit Viskositaten unter 200
mm?/s nur gering, mit Gber 10.000 mm?/s
jedoch deutlich ausschwitzen.

Das FlieBverhalten von ursprtnglich
gieBbaren Produkten kann auch durch
Zugabe bestimmter Additive unmittelbar
vor der Applikation verandert werden,
wobei die Variationsbreite von leicht ein-
geschrankter FlieBfahigkeit bis zu voller
Standfestigkeit reicht. Wahrend bei den
GieBmassen mit ,Standardmechanik”
daflr einige Gew.- % einer hochdis-
persen Kieselsaure wie z.B. WACKER
HDK N 20 zugesetzt werden, lassen
sich die ,kerbfesten” kondensations-
vernetzenden Typen durch Zugabe von
1-2 Gew.- % Verdickungsadditiv M, die
.Kerbfesten” additionsvernetzenden
Produkte durch Zusatz von 0,3-0,5
Gew.- % Stabilisator 43 bis zu einer
standfesten Konsistenz verdicken.

Soll die Originalharte eines Kautschuks
gezielt abgesenkt werden, z.B. um sehr
weiche Vulkanisate fUr Drucktampons
zu erhalten, wird ebenfalls ein Silicondl
der Reihe AK zugesetzt. Soll die
Vulkanisatoberflache mdglichst frei von
ausschwitzendem Ol bleiben, muss ein
AK-Ol mit einer Viskositat unter 50 mmz2/s
verwendet werden. Wird eine dlige
Oberflache gewlnscht, sollte ein Teil
(max. 25 %) der fUr die Hartereduktion
erforderlichen Menge eines niedrig-
viskosen Ols, z.B. AK 35, durch ein AK-
Ol mit einer Viskositat Giber 10.000 mm#/s,
z.B. AK 30.000, ersetzt werden. Da ein
Zusatz von Silicondl die Bestandigkeit

des Vulkanisates gegenuber quellenden
Agenzien wie z.B. Ldsemitteln oder
solche enthaltenden Zubereitungen
verringert, sollte in den Féllen, wo eine
mdglichst hohe Quellungsresistenz
gefordert wird, als Basiskautschuk eine
mdglichst weiche Type gewéhlt werden,
so dass die fur die Hartereduktion
benstigte Olmenge so gering wie mdg-
lich ausféllt. Bei Zugabe einer gréBeren
Olmenge (> 20 Gew.- %) verlangern
sich durch den Verdinnungseffekt
Verarbeitungs- und Vulkanisationszeit.
Zur Kompensation kann bei den
kondensationsvernetzenden Typen die
Harterdosis um einen Prozentpunkt
erhdht, bei den additionsvernetzenden
Typen Katalysator OL jener Kompo-
nente zugesetzt werden, die den
Platinkatalysator enthélt (siehe Produkt-
merkblatt sowie Merkblatt ,Katalysator
OL/ Inhibitor PT 88”).

RTV-2 Siliconkautschuke mit geeigneter
Basisfarbe kénnen durch Zusatz von
bis zu 4 Gew.- % einer ELASTOSIL®
Farbpaste FL eingefarbt werden.

Die ELASTOSIL® Farbpasten FL sind
verarbeitungsfertige, weichpastdse

und somit leicht einarbeitbare
Zubereitungen aus sehr feinverteilten
anorganischen Pigmenten und einem
Siliconpolymer. Sie stehen in insgesamt
12 Farbeinstellungen zur Verflgung,
sind physiologisch unbedenklich

und ergeben licht-, UV- und heiBluft-
bestandige Einfarbungen.



Fur die Verarbeitung kleinerer Mengen
empfehlen wir folgende Grundaus-
stattung:
Waage (Wagegenauigkeit 0,1 g)
oder MessgefaB oder Pipette bzw.
Einwegspritze
saubere MischgefaBe aus Metall oder
Kunststoff (am besten Polyethylen)
Spatel aus Metall, Holz oder Kunststoff
steifer Kurzhaarpinsel
mechanisches Rihrgerét
(z.B. Bohrmaschine mit Blattrthrer; fur
Knetmassen Walzwerk oder Kneter)
Vakuumpumpe (Ol- oder Wasserstrahl-
pumpe) und Vakuumgefal (z.B.
Exsikkator aus Glas oder Kunststoff)
fettldsendes Losemittel
(z.B. Benzin, Aceton, MEK)

Fur die Verarbeitung gréBerer Mengen
RTV-2 Siliconkautschuk werden

von einer Reihe von Herstellern
automatische Zweikomponenten-
Misch- und Dosieranlagen angeboten.
Eine Liste der Hersteller geben wir auf
Anfrage gerne an Sie weiter.

Die gieBbaren Massen bzw. Komponen-
ten (ausgenommen die glasklar trans-
parenten Typen) mussen vor jeder Ent-
nahme einer Teilmenge aus dem
Gebinde bzw. vor der Verarbeitung im
Gebinde grindlich, am besten mit einem
mechanischen Ruhrgeréat, durchgerihrt
werden, um eine gleichméBige Vertei-
lung der enthaltenen Fullstoffe zu gewéahr-
leisten, die sich wahrend der Lagerung
abgesetzt haben kdnnten.

Bei den Typen mit hoher WeiterreiBfestig-
keit, die bei langerer Lagerung etwas
verdicken kdnnen, wird durch das
Aufrihren wieder die optimale Flie3-
fahigkeit erzielt.



Es wird dringend empfohlen, die
Komponenten exakt zu dosieren,
da nur bei genauer Einhaltung

des Mischungsverhéltnisses
reproduzierbare Verarbeitungs- und
Vulkanisationszeiten sowie, noch
wichtiger, spezifikationsgerechte
Vulkanisateigenschaften erhalten
werden.

Die Dosierung kann entweder

Uber das Gewicht (Waage) oder
das Volumen (MessgeféB, Pipette
oder Einwegspritze) erfolgen. Da

in den Verarbeitungsunterlagen

das Mischungsverhéltnis meist nur
in Gewichtsteilen angegeben ist,
muss fur die Volumendosierung
zuvor das Volumenverhaltnis mittels
der in den Produktmerk- sowie
Sicherheitsdatenbléttern angefihrten
Dichten errechnet werden. Dies gilt
auch fur die Verarbeitung mittels
einer automatischen Misch- und
Dosieranlage.

Wird die EntlUftung der katalysierten
Masse im EinwaagegefaB vorge-
nommen, muss dessen Fassungs-
vermodgen mindestens dem

vierfachen Volumen der katalysierten
Kautschukmasse entsprechen

(siehe auf Seite 11 unter ,Entfernen der
eingemischten Luft”).

Bei den kondensationsvernetzenden
RTV-2 Siliconkautschuken flihren
Harter-Fehldosierungen zu folgenden
Problemen:

Uberdosierung:
verkUrzte Verarbeitungszeiten (bei
sehr groBer Uberdosierung keine
Vulkanisation)
Haftungstendenz auf Kontakt-
materialien (Grundierungseffekt)
drastisch erhdhte chemische
Schrumpfung
Nachhértung der Vulkanisate unter
Einwirkung von Luftfeuchtigkeit
(,Versprodung”)
bei hoch ein- und weiterreil3festen
Typen nach kurzer Zeit starker

Rlckgang des WeiterreiBwiderstandes

Unterdosierung:
verzbgerte Vernetzungsreaktion
(im Extremfall gar keine oder keine
vollstdndige Ausvulkanisation)
Haftungstendenz auf Kontakt-
materialien (Klebeeffekt)
weiche, ,lappige” Vulkanisate mit
geringer mechanischer Festigkeit und
stark erhdhter Quellbarkeit

Bei den additionsvernetzenden RTV-2
Siliconkautschuken sind die konkreten

Auswirkungen einer Fehldosierung

der Komponenten B unterschiedlich,
abhangig vom Mischungsverhaltnis

A : B sowie davon, in welcher

Komponente sich der Vernetzer bzw.
der Platin-Katalysator befindet.

In jedem Fall komnmt es jedoch zu einer

Veranderung des optimalen Polymer/
Vernetzer-Verhaltnisses sowie der

Katalysator-Konzentration. Die Folge
sind:
verlangerte oder verkurzte Verarbei-
tungszeiten (bei sehr starker Abwei-
chung vom vorgeschriebenen
Mischungsverhéltnis keine oder keine
vollstandige Vulkanisation)
weiche ,lappige” Vulkanisate mit
geringer mechanischer Festigkeit und
erhdhter Quellbarkeit
Nachhéartung der Vulkanisate
(bei Vernetzertiberschuss)
verstérkte Inhibierbarkeit
(bei Katalysatormangel)



Es ist darauf zu achten, dass die beiden
Komponenten Kautschuk und Harter
bei den kondensationsvernetzenden
Typen bzw. die Komponenten A und B
bei den additionsvernetzenden Typen
vollig gleichméaBig (homogen) vermischt
werden.

Dies lasst sich bei den gieB3- und streich-
baren Produkten per Hand mit einem
Spatel bzw., bei groBeren Mengen,
mittels eines mechanischen Rihrwerkes
oder einer automatischen Misch- und
Dosieranlage erreichen. Als Ruhrwerk-
zeuge fur mechanische Ruhrwerke
haben sich mehrfach gelochte, leicht
aus der Achsenebene gekantete Blatt-
ruhrer bewéhrt, im Fall von Hochge-
schwindigkeitsruhrwerken (Dissolvern)
auch Zahnscheiben.

Die Vermischung der Knetmassen
erfolgt, je nach Menge, mit der Hand,
auf einem Walzwerk oder in einem
Kneter.
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Sind die Viskositaten der beiden zu ver-
mischenden Komponenten deutlich
verschieden, wie z.B. beim Einmischen
eines flussigen Harters der Reihe T in
eine Kautschukmasse, dann neigt die
dinnerflissige Komponente dazu, sich
an der Wand des MischgeféaBes anzurei-
chern. Um eine értliche Uberkonzen-
tration mit ihren negativen Folgen (un-
gleichmaBige Ausvulkanisation,
Inhomogenitaten) zu vermeiden, muss
die GefaBwand wahrend des gesamten
Mischvorganges mit einem Spatel in
kurzen Abstanden abgestreift werden,
auch bei einer Vermischung mit Hilfe
eines mechanischen Ruhrwerkes!

Sind beide Komponenten unterschied-
lich geféarbt und bilden nach Vermeng-
ung eine deutlich erkennbare Mischfarbe
aus, lasst sich deren ordnungsgemanie
homogene Vermischung problemlos
Uber die dann vollig gleichméBige Farbe
der katalysierten Mischung visuell
kontrollieren. Dies ist besonders wichtig,
wenn eine automatische Misch- und
Dosieranlage zum Einsatz kommt, um
Stdrungen bei der Zufihrung einer der
beiden Komponenten oder im Misch-
element sofort erkennen zu kdnnen!

Ist eine der Komponenten jedoch farb-
los bzw. ergibt sich aus beiden Kompo-
nenten keine deutlich erkennbare
Mischfarbe, kann in vielen Féllen eine
nachtragliche Einfarbung der Original-
komponenten vorgenommen werden:

Dazu werden in die jeweils geringer
dosierte Komponente 0,5-1 Gew. %
einer Wacker ELASTOSIL® Farbpaste
FL (siehe entsprechendes Merkblatt)
eingemischt.

Handelt es sich bei der Komponente
um einen FlUssighéarter der Reihe T,
wird das in der Farbpaste enthaltene
unlésliche Pigment durch kréaftiges
Schutteln der Harterflasche gleichméBig
in der Flussigkeit verteilt.

Nach dem Abstellen der Harterflasche
setzt sich das Pigment aufgrund
seiner hohen Dichte und der niedrigen
Viskositat bereits nach kurzer Zeit am
Boden der Flasche ab. Deshalb muss
es vor jeder Entnahme einer Teilmenge
des Harters wieder durch Schutteln
gleichmaBig in der FlUssigkeit verteilt
werden.

Alternativ kdnnen die Harter auch durch
Zusatz von 1 Gew. % ,Farbkonzentrat
rot intensiv rot eingefarbt werden. Da
es sich dabei um einen im Harter
|6slichen Farbstoff handelt, kann sich
nichts absetzen. Da der Farbstoff jedoch
von bestimmten Lésemitteln bzw.
GieBharzbestandteilen aus dem Vulkani-
sat herausgeldst werden kann, sollte
eine Einfarbung mit ,Farbkonzentrat rot”
immer dann vermieden werden, wenn
der Kautschuk fur Formen zur GieBharz-
verarbeitung bestimmt ist und eine
magliche rétliche Anfarbung der GieB-
linge stéren wirde.



Durch die Vermischung von Masse und
Harter bzw. der beiden Komponenten A
und B unter Luftzutritt wird zwangsléaufig
eine bestimmte Menge Luft in die
Kautschukmasse eingetragen. Nur in
wenigen Fallen ist aber die Viskositat
der katalysierten Mischung so niedrig,
dass sich innerhalb der jeweiligen
Verarbeitungszeit eine vollstandige

bzw. ausreichende SelbstentlUftung der
Kautschukmasse ergibt.

Zur Erzielung vollig luftblasenfreier
Vulkanisate mussen daher gieBbare, d.h.
flieBféhige Mischungen (Viskositatswerte
bis 200.000 mPa s) unter vermindertem
Druck (10-20 mbar) in einem Exsikkator
oder Vakuumschrank entlUftet (evaku-
iert) werden. Ublicherweise wird fiir die
Erzielung derart geringer Driicke eine
Olpumpe eingesetzt; bei Verfligbarkeit
von Leitungswasser mit sehr niedriger
Temperatur (unter 10 °C) kann auch eine
Wasserstrahlpumpe ausreichend sein.

Da sich die katalysierte Masse
wahrend des Evakuierens sehr stark
ausdehnt, darf das verwendete Gefal3
nur zu héchstens einem Viertel seines
Gesamtvolumens mit dieser gefullt
werden, um eine maximale Expansion
der Kautschukmasse zu erlauben

und damit die kurzestmogliche Ent-
lGftungszeit zu gewahrleisten.

Wahrend des Evakuierens steigt die
Masse zunachst hoch und fallt dann,

bei ausreichendem Volumen des
MischgeféaBes, von selbst zusammen,
bevor der GeféBrand erreicht wird. Droht
die Masse dennoch Uberzulaufen, muss
kurz belUftet werden, wobei dieser
Vorgang so oft zu wiederholen ist, bis

die Masse bei vollem Vakuum in sich
zusammenfallt. Kurz darauf wird das
Evakuieren abgebrochen.

Die gesamte Dauer des Evakuiervor-
ganges sollte 5 Minuten nicht
Uberschreiten. Ist bis dahin die Masse
nicht vollstandig zusammengefallen,
wurde entweder ein zu kleines
Mischgefél3 verwendet, oder aber das
Vakuum reicht fUr eine vollstandige
Entfernung der im Kautschuk
enthaltenen Luft nicht aus. Es sollte
keinesfalls so lange evakuiert werden,
bis sich keine Blasen mehr bilden, da
in diesem Fall fUr die ordnungsgemaBe
Vulkanisation notwendige fliichtige
Bestandteile entfernt werden kdnnten.
AuBerdem geht durch zu langes
Evakuieren Verarbeitungszeit verloren!

Wird dagegen zur Verarbeitung eine
automatische Misch- und Dosieranlage
verwendet, sollte diese evakuierbare
VorratsgeféBe mit Ruhreinrichtung
besitzen, so dass bereits luftblasenfreie
Komponenten zur Mischeinrichtung
(statischer oder dynamischer Mischkopf)
gelangen und dort ohne Luftzutritt und
somit ohne Lufteinschlisse vermischt
werden kdnnen.

Im Gegensatz zu GieBmassen

kénnen héherviskose oder standfeste
Streichmassen sowie Knetmassen nicht
durch Evakuieren entllftet werden. In
diesem Fall sollte entweder versucht
werden, die Luftblaschen durch
besonders intensives Vermischen
moglichst klein und damit wenig stérend
zu halten, oder aber man bringt auf
Kontaktflachen, auf denen Luftblasen
stéren wirden, zuerst eine diinne,
blasenfreie Schicht einer GieBmasse

auf, l1asst diese leicht anvulkanisieren
(nicht bis zur Klebfreiheit) und appliziert
dann erst die luftblasenhaltige Streich-
oder Knetmasse.

GieBbare RTV-2 Siliconkautschuke
werden — nach dem Entliften mittels
Vakuum — aus moglichst geringer
Hohe in diinnem Strahl auf- bzw.
eingegossen.

Falls keine Evakuiermdglichkeit besteht,
wird ein gewisser EntlUftungseffekt
erreicht, wenn die Masse aus groBerer
Hohe in mdglichst dinnem Strahl
gegossen wird.

Sollen jedoch véllig blasenfreie Kontakt-
flachen erzielt werden oder handelt
es sich um eine streichbare Type, wird
zuerst eine dinne Schicht katalysierte
GieBmasse mit Hilfe eines steifen
Kurzhaarpinsels luftblasenfrei aufge-
tragen. Nachdem diese Schicht leicht
anvulkanisiert, aber noch klebrig ist,
wird ein gieBbares System, wie oben
beschrieben, aufgegossen, eine
streichbare Type mit einem Spatel
aufgestrichen.

Knetmassen werden von Hand oder
mittels einer Walze appliziert.

"



Die Verarbeitungs- oder Topfzeit, also
jene Zeitspanne, innerhalb der sich

die katalysierte Kautschukmasse noch
gut verarbeiten l&sst, hangt sowohl

bei den kondensations- wie auch den
additionsvernetzenden Typen stark von
der Temperatur ab.

Durch Erwé&rmen der Masse verkdrzt,
durch AbkuUhlen verlangert sich der
Verarbeitungsspielraum wesentlich. Als
Faustregel gilt eine Halbierung bzw.
Verdoppelung der Topfzeit bei einer Er-
warmung bzw. AbkUhlung um etwa 7 °C.

Die beginnende Vulkanisation macht
sich durch einen zunehmenden Anstieg
der Viskositét (Verdickung, Abnahme
der FlieBfahigkeit bzw. der Plastizitat)
bemerkbar. Daher sollte der gesamte
Topfzeitspielraum nicht vollstandig aus-
genutzt werden. Vielmehr sollte

die katalysierte Masse in mdglichst
niedrigviskosem, d.h. diinnfliissigem
bzw. weichpastésem Zustand ange-
wendet werden.

Auch die Vulkanisationszeit hangt, bei
den kondensationsvernetzenden
weniger, bei den additionsvernetzenden
Typen jedoch sehr stark von der
Temperatur ab.
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Man unterscheidet die Zeit bis zur
Klebefreiheit des Vulkanisates, nach
der z.B. entformt werden bzw. das
vergossene oder beschichtete Teil ohne
Beschadigung manipuliert werden
kann, und die Zeit bis zur vollstdndigen
Ausvulkanisation. Letztere kann, je
nach Temperatur, von wenigen Minuten
bei additionsvernetzenden bis zu
mehreren Monaten bei kondensations-
vernetzenden Produkten reichen.

So lange die Vulkanisation nicht
vollstandig abgeschlossen ist, kdnnen
langerdauernde Verformungen des
Vulkanisates durch Nachvernetzung zu
bleibenden Verformungen fuhren!

Wird die Vulkanisation durch
Anwendung héherer Temperaturen
beschleunigt (Achtung! Bei
kondensationsvernetzen Typen

durfen 80 °C wegen der Gefahr einer
Reversion des Vernetzungsprozesses
nicht Gberschritten werden), kommt

es beim AbkUhlen des Vulkanisates

zu einer thermischen Volumen-
Schrumpfung, entsprechend dem
thermischen Ausdehnungskoeffizienten
des Kautschuks. Je nachdem, ob

die thermische Ausdehnung des
Kautschuks im unvernetzten oder
vernetzten Zustand erfolgt, was u.a.
von der Topfzeit abhangt, kann es
beim Abklhlen auf Raumtemperatur zu
Verzerrungen der Vulkanisatgeometrie
kommen. Dies gilt sowohl fr
kondensations- (hier kommt noch die
chemische Schrumpfung hinzu) als auch
flr additionsvernetzende Produkte.

Ist héchste MaBgenauigkeit gefordert,
muss daher entweder die Vulkanisation
bei der spateren Einsatztemperatur
des Kautschuks vorgenommen oder

aber die Dimensionsédnderung durch
Berechnung oder Vorversuche ermittelt
und entsprechend berUcksichtigt
werden.

Die thermische Ausdehnung bei
Erwé&rmung ist unbedingt auch bei
einer Vulkanisation im geschlossenen
System, also z.B. in einem Gehause, zu
berticksichtigen. Da Siliconelastomere
nur durch Anwendung sehr hoher
Dricke komprimiert werden kdnnen,
kommt es bei einer thermischen
Ausdehnung des Kautschuks ohne
raumliche ,Ausweichmdglichkeit” zum
Aufbau sehr starker Druckkréfte mit
hoher Zerstérungswirkung.

AuBer durch eine Anderung der
Verarbeitungstemperatur kdnnen die
Topf- und Vulkanisationszeiten alternativ
auch durch Zusatz des Inhibitors PT

88 bzw. vom zusatzlichem Katalysator
OL innerhalb weiter Grenzen variiert
werden. Detaillierte Angaben und
Diagramme finden Sie in den jeweiligen
Produktmerkbléattern.



Kondensationsvernetzende RTV-2
Siliconkautschuke bendtigen fur eine
schnelle und vollstdndige Aushartung
geringe Mengen an Feuchtigkeit.

Informationen zum Fall eines Feuchtig-
keitsmangels in der Kautschukmasse

finden Sie auf Seite 6 unter ,Lagerung”.

Enthalt die Umgebungsluft weniger als
40 % relative Feuchtigkeit, kdnnen die
der Luft zugewandten Vulkanisatober-
flachen klebrig bis flissig bleiben. In
diesem Fall muss der Feuchtigkeits-
gehalt der Raumluft durch geeignete
MaBnahmen (Verdunster, Zerstauber,
feuchte Tucher) entsprechend
angehoben werden, was sich leicht
mittels eines Hygrometers kontrollieren
l&sst. Ein Wasserzusatz zur Masse
stellt in diesem Fall keine geeignete
MaBnahme dar!

Bei den additionsvernetzenden RTV-2
Siliconkautschuken kann es durch eine
Reihe von Substanzen oder Werk-
stoffen, die die Funktion des Platin-
Komplexkatalysators beeintrachtigen,

im Falle eines Kontaktes mit der
unvulkanisierten Mischung zu Vulkani-
sationsstérungen kommen, auch
»Inhibierung” genannt. Diese Substanzen
koénnen sich sowohl an der Oberflache
eines mit der Kautschukmasse in
Kontakt kommenden Substrates
(Modell, Mischwerkzeug etc.) als auch

in der Umgebungsluft befinden, u.a. in
Temperdfen oder Warmeschranken,

in denen GieBharze ausgehartet wurden,
die inhibierende Stoffe freisetzen.

Die wichtigsten dieser inhibierenden
Stoffe sind:
Schwefel, bestimmte Schwefelver-
bindungen wie Polysulfide
und Polysulfone sowie andere
schwefelhaltige Stoffe wie Natur- und
bestimmte Synthesekautschuke (u.a.
EPDM)
Amine, Urethane und aminhaltige
Stoffe wie amingehartete Epoxidharze,
bestimmte Polyurethane etc.
organometall-, speziell Organozinn-
Verbindungen und solche Substanzen
enthaltene Stoffe wie z.B. Vulkanisate
und Harter kondensationsvernetzender
RTV-2 Siliconkautschuke
diverse natUrliche und synthetische
Ole, Fette, Wachse und Harze sowie
solche Substanzen enthaltene Stoffe
wie z.B. viele Trennmittel und fast alle
Plastilinsorten.

Es wird daher dringend empfohlen, Uber
entsprechende Vorversuche abzu-
sichern, dass die mit dem unvulkani-
sierten additionsvernetzenden
Kautschuk in Bertihrung kommenden
Materialien keine Inhibierung verur-
sachen. FlUssige Anteile, klebrige oder
deutlich weichere Vulkanisatoberflachen
im Kontaktbereich oder eine deutlich
verzogerte Ausvulkanisation weisen auf
das Vorliegen einer Inhibierung hin.
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Vor dem ersten Einsatz eines vulkani-
sierten RTV-2 Siliconkautschukes
mussen je nach Vernetzungssystem,
Vulkanisations- und Einsatzbedingungen
im einzelnen Fall bestimmte Voraus-
setzungen erflllt bzw. spezielle
MaBnahmen getroffen werden:

Vulkanisate kondensationsvernetzender
Kautschuke mussen absolut frei sein
vom fliichtigen Alkohol, der bei der Ver-
netzungsreaktion gebildet wird bevor sie
dauernd verformt werden, z.B.
als Dichtung; andernfalls kommt
es zu einem Druckverformungsrest
von bis zu 100 %, d.h. es ist kein
Ruckstellvermdgen mehr vorhanden.
auf Temperaturen Uber 90 °C
erhitzt werden, da sonst Reversion
eintritt, d.h. eine Umkehrung
der Vernetzungsreaktion, die
zur Erweichung bis Verflissigung
des Kautschuks innerhalb dickerer
Schichten bzw. im geschlossenen
System fuhrt.
alkoholdampfdicht verschlossen
werden, z.B. im gekapselten
Elektroverguss, da es sonst zu
massiver Metall- und Kunststoff-
korrosion kommt, als Langzeiteffekt
auch bei Raumtemperatur.
mit chemisch aggressiven oder
physikalisch quellenden Agenzien
in Kontakt gebracht werden, z.B. als
Formen zur GieBharzverarbeitung, da
sonst eine drastische Erniedrigung der
erreichbaren Abformzahlen resultiert.
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Die Alkoholfreiheit frischer kondensa-
tionsvernetzter Vulkanisate lasst sich
entweder durch mehrtéagige Lagerung
bei Raumtemperatur (Faustregel: ca.

24 Stunden je cm Schichtdicke bis zur
néchstliegenden freien Oberflache) oder
mehrstindige Lagerung bei maximal

70 °C (Faustregel: ca. 6 Stunden je cm
Schichtdicke bis zur n&chstliegenden
freien Oberflache) erreichen, wobei das
Vulkanisat offen, mit moglichst groBer
freier Oberflache gelagert werden sollte.

Vulkanisate additionsvernetzender
Kautschuke enthalten kein
Reaktionsprodukt und sind deshalb

im Prinzip sofort nach vollstandiger
Vernetzung einsatzfahig. Da dieser
Vorgang bei Raumtemperatur jedoch
ebenfalls einige Tage dauern kann,
empfiehlt sich eine anschlieBende mehr-
stiindige Warmebehandlung bei 100 °C,
um die Vernetzung abzuschlieBen:
insbesondere dann, wenn ein moglichst
niedriger Druckverformungsrest
gefordert wird. Generell 1asst sich
sagen, dass sich eine mehrstiindige
Warmebehandlung, mindestens bei der
kunftigen Einsatztemperatur, maximal
aber bei 180 °C, sowohl fur alkoholfreie
kondensations- wie auch fur additions-
vernetzte Vulkanisate als glinstig er-
wiesen hat. Sie erreichen damit ihre
héchstmdgliche Leistungsfahigkeit.



RTV-2 Siliconkautschuke haften, mit
Ausnahme selbsthaftender Typen, von
sich aus aufgrund ihrer ausgepragten
Trennwirkung nicht oder nur unzurei-
chend auf anderen Werkstoffen. Soll
dennoch ein dauerhafter, fester Verbund
erreicht werden, ist eine Vorbehandlung
der Werkstoffoberflache mit einem
speziellen Haftvermittler, Grundierung
oder Primer genannt, erforderlich.
Grundierungen sind dunnflissige
Ldsungen reaktionsfahiger Siliconpro-
dukte. Nach Verdunsten des Ldsemittels
bildet sich unter Einwirkung von
Luftfeuchtigkeit ein Siliconharzfilm, auf
den dann der Kautschuk wahrend seiner
Vulkanisation ,aufwachst”.

Welche Grundierung optimal fir den
jeweiligen Anwendungsfall ist, hangt
von der Art des Werkstoffes, der
Beschaffenheit seiner Oberflache
(saugend, nicht saugend) und der
eingesetzten Kautschuktype ab.

Zur Erhéhung der Haftfestigkeit wird die
Haftflache des Werkstoffes méglichst
aufgeraut, z.B. durch Anschleifen, bei
Metallen auch durch Sandstrahlen.
Nach Entfernung des Schleifstaubes
entfettet man die Flache sorgféltig mit
Aceton oder Benzin.

Der Auftrag der Grundierung kann
durch Streichen, Sprihen oder
Tauchen erfolgen, bei stark saugenden
Untergrinden auch mehrfach, wobei
jedoch generell darauf zu achten ist,
dass kein zu dicker Harzfilm entsteht,
der die Haftfestigkeit wieder vermindern
wurde.

Die Trocknungszeit betragt bei Raum-
temperatur mindestens eine halbe,
besser aber eine volle Stunde, wobei die
relative Luftfeuchtigkeit bei zumindest
40 % liegen muss! Die besten Haftungs-
ergebnisse werden erzielt, wenn man
den Kautschuk méglichst langsam
vulkanisieren lasst, wobei die maximalen
Haftwerte frihestens nach 48 Stunden
erreicht werden.

Einen Sonderfall stellt die Haftungs-

erzielung auf anderen Siliconkautschuk-
Vulkanisaten dar. In diesem Fall sind die
Ublichen Grundierungen nicht geeignet.

Kondensationsvernetzende RTV-2
Siliconkautschuke wachsen aber in der
Regel bei der Vulkanisation auf relativ
frisch hergestellte, mit Aceton oder
Benzin gereinigte Vulkanisate aus eben-
falls kondensationsvernetzenden Typen
mit ausreichender Haftstarke auf
(Lagenbindung).

Bei den additionsvernetzenden RTV-2
Siliconkautschuken erfordert die Haft-
vermittlung spezielle MaBnahmen, Gber
die wir Sie im Einzelfall gerne beraten.

Bereits vulkanisierte RTV-2 Silicon-
kautschuke lassen sich mit Hilfe von
unter Einwirkung von Luftfeuchtigkeit
ausvulkanisierenden RTV-1 Silicon-
kautschuk-Klebern mit anderen Werk-
stoffen verbinden. Besonders bewéhrt
haben sich daflr die Produkte
ELASTOSIL® E 4 (I6semittelfrei, stand-
fest), E 41 (I6semittelhaltig, dunnflissig)
und E 43 (I6semittelfrei, weichpastos),
alle transluzent.

Zur Verklebung wird der Einkompo-
nenten-Kautschuk diinn auf die
vorbehandelte und entsprechend
grundierte Werkstoff-Haftfliche sowie
auf die mit Aceton oder Benzin gerei-
nigte RTV-2 Siliconkautschuk-Vulka-
nisatoberflache aufgetragen, worauf
beide Teile ohne Wartezeit zusam-
mengeflugt werden. Durch seitliches
Verschieben kann die Passung, falls er-
forderlich, noch korrigiert werden.

Der seitlich herausquellende, Uberschis-
sige Kleber wird anschlieBend abge-
streift. Bereits nach 1-2 Stunden ist meist
eine gute Haftung gegeben, wobei
allerdings die Schichtdicke des Kaut-
schukvulkanisates, der Feuchtigkeits-
gehalt der Umgebungsluft und die
Temperatur einen starken Einfluss auf
die Vulkanisationszeit des Klebers
ausliben. Der bei der Vernetzung der
ELASTOSIL® E-Typen auftretende
Geruch nach Essigséure verschwindet
nach abgeschlossener Vulkanisation
vollstéandig.

Sollen Siliconkautschuk-Vulkanisate
miteinander verklebt werden, so
bestreicht man die mit Aceton oder
Benzin gereinigten Haftflachen jeweils
mit einer moglichst dinnen Schicht
einer der o.a. ELASTOSIL® E-Typen
und flgt sie ohne Wartezeit zusammen.
Im Ubrigen gilt das bereits beim
Verkleben von RTV-2 Siliconkautschuk-
Vulkanisaten mit Nichtsilicon-Werk-
stoffen Erwéhnte.

15



Die in mehreren Jahrzehnten Anwen-
dung gewonnene Erfahrung mit RTV-2
Siliconkautschuken hat ergeben, dass
die kondensationsvernetzenden und
additionsvernetzenden Kautschuk-
Massen im Lieferzustand weder als
toxisch noch als aggressiv anzusehen
sind. Daher ertibrigen sich besondere,
Uber die allgemeinen arbeitshygieni-
schen Vorschriften hinausgehende
VorsichtsmaBnahmen.

Dagegen kdnnen die zur Verarbeitung
der kondensationsvernetzenden Typen
eingesetzten Harter, deren Bezeichnung
mit dem GroBbuchstaben ,T” beginnt,
Reizerscheinungen ausldsen, wenn

sie unverdtnnt auf die Haut oder gar

in die Augen gelangen. Bei besonders
disponierten Personen kénnen auch
allergische Symptome auftreten. Daher
sind entsprechende SchutzmaBnahmen
zu ergreifen.

Gelangt dennoch unverdlnnter Harter
auf die Haut, muss die Stelle umgehend
grindlich mit Wasser und Seife gereinigt
werden. Wird Harter in die Augen ge-
bracht, ist sofort einige Minuten mit viel
Wasser zu spulen. Treten dennoch
Reizerscheinungen auf, sollte unverztg-
lich ein Arzt aufgesucht werden!

Ausflhrliche Hinweise zu allen Sicher-
heitsfragen enthalten die jeweiligen
Sicherheitsdatenbléatter, die, falls sie
nicht bereits der Sendung beiliegen,
bei unseren Vertriebsgesellschaften
angefordert werden kénnen.
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Unvulkanisierte Reste von RTV-2
Siliconkautschuk lassen sich problemlos
mit fettldsenden L&semitteln wie Benzin
oder Aceton aus GeféaBen oder von
Kleidungsstlcken entfernen. Topfreste
lasst man am besten vulkanisieren;
danach kann man sie mihelos aus den
ArbeitsgeféBen entnehmen.

Bereits an- oder gar ausvulkanisiertes
Material 1&sst sich nur mehr nach
vorherigem Anquellen in einem der
oben genannten Ldsemittel durch
mechanische Einwirkung entfernen; ein
Auflésen ist nicht mehr mdglich! Dies
sollte bei der Wahl einer zweckmaBigen
Arbeitskleidung berucksichtigt werden.

Beim Umgang mit Lésemitteln muss
fUr eine ausreichende Beluftung

des Arbeitsplatzes gesorgt werden;
daneben sind die entsprechenden
Sicherheitsauflagen einzuhalten.

Angaben zur vorschriftsgemaBen
Entsorgung der unvulkanisierten
Komponenten sowie der Vulkanisate
finden Sie ebenfalls im jeweiligen
Sicherheitsdatenblatt.



WACKER
AUF EINEN
BLICK

WACKER

ist ein Technologiefiihrer der chemi-
schen und elektrochemischen Industrie
und weltweiter Innovationspartner
von Kunden in einer Vielzahl globaler
Schlisselindustrien. Der Konzern
erwirtschaftete mit rund 14.400 Mit-
arbeitern einen Umsatz von 2,76 Mrd.
EUR in 2005. Davon entfielen auf
Deutschland 21%, auf Europa (ohne
Deutschland) 31%, auf Amerika 22 %
sowie auf die Region Asien-Pazifik
inklusive der tbrigen Léander 26 %.
Mit rund 20 Produktionsstéatten und
mehr als 100 Vertriebsgesellschaften
ist der Konzern weltweit prasent.
Konzernsitz ist Minchen.

Mit einem Anteil von 5,3 % vom Umsatz
in 2005 fur Forschung und Entwick-
lung gehért WACKER in die weltweite
Spitzengruppe der forschenden
Chemieunternehmen.

WACKER

WACKER SILICONES

ist ein flhrender Anbieter von silicon-
basierten Gesamtldsungen aus Produkten,
Services und Konzepten. Als Losungs-
partner unterstutzt der Bereich seine
Kunden dabei, ihre Innovationen voran-
zutreiben, ihre Markte weltweit voll aus-
zuschdépfen und ihre Geschéaftsprozesse
zu optimieren, um ihre Gesamtkosten zu
senken sowie ihre Produktivitat weiter

zu erhéhen. Silicone bilden die Basis fur
Produkte mit hoch differenzierten Eigen-
schaften und nahezu unbegrenzten Ein-
satzmoglichkeiten. Das Einsatzspektrum
reicht von der Automobil-, Bau-, Chemie-,
Elektro- und Elektronikindustrie Uber
Kosmetik, Consumer Care, Maschinen-
und Metallbau bis hin zu Papier, Textil
und Zellstoff.

WACKER POLYMERS

halt bei hochwertigen Bindemitteln und
polymeren Additiven die Spitzenposition
auf dem Weltmarkt. Der Bereich umfasst
die Geschaftsfelder bauchemische Pro-
dukte, funktionelle Polymere fir Beschich-
tungen, Lacke und weitere industrielle
Anwendungen sowie Grundchemikalien
(Acetyls). Dispersionspulver, Dispersio-
nen, Festharze, Bindepulver und Lack-
harze von WACKER POLYMERS finden
bei Unternehmen der Bau-, Automobil-,
Papier- und Klebstoffindustrie sowie bei
Herstellern von Druckfarben und Industrie-
lacken Verwendung.

WACKER FINE CHEMICALS

liefert als Experte in organischer Synthese,
Silanchemie und Biotechnologie maB-
geschneiderte Lésungen fur Kunden der
Life Science- und Consumer Care-
Industrie. Die Palette innovativer Produkte
umfasst komplexe organische Zwischen-
produkte, Organosilane, chirale Produkte,

CREATING TOMORROW’S SOLUTIONS

Cyclodextrine und Aminosauren. Mit
seinem umfassenden Know-how ist
WACKER FINE CHEMICALS fir seine
Kunden ein bevorzugter Partner fur an-
spruchsvollste chemische und biotechno-
logische Custom Manufacturing-Projekte.

WACKER POLYSILICON

produziert seit Uber 50 Jahren hochreines
Silicium fUr die Halbleiter- und Photovol-
taikindustrie. Als einer der weltweit groi-
ten Hersteller von polykristallinem Silicium
beliefert WACKER POLYSILICON fiih-
rende Wafer- und Solarzellenhersteller.

Siltronic

ist einer der Weltmarktflhrer fir Wafer
aus Reinstsilicium und Partner vieler fih-
render Chiphersteller. Siltronic entwickelt
und produziert Wafer mit Durchmessern
bis zu 300 mm an Standorten in Europa,
Asien, Japan und USA. Siliciumwafer
sind die Grundlage der modernen Mikro-
und Nanoelektronik — z. B. fir Computer,
Telekommunikation, Automobile,
Medizintechnik, Consumerelektronik und
Steuerungssysteme.
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Die in dieser Broschire mitgeteilten Daten entsprechen

dem derzeitigen Stand. Der Abnehmer ist von sorgféltigen
Eingangspriifungen im Einzelfall hierdurch nicht entbunden.
Anderungen der Produktkennzahlen im Rahmen des techni-
schen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiter-
entwicklungen behalten wir uns vor. Die in dieser Broschire
gegebenen Hinweise und Informationen erfordern wegen
durch uns nicht beeinflussbarer Faktoren wéhrend der Verar-
beitung, insbesondere bei der Verwendung von Rohstoffen
Dritter, eigene Prifungen und Versuche. Unsere Hinweise
und Informationen entbinden nicht von der Verpflichtung, eine
eventuelle Verletzung von Schutzrechten Dritter selbst zu
Uberprifen und gegebenenfalls zu beseitigen. Verwendungs-
vorschlége begriinden keine Zusicherung der Eignung fiir
einen bestimmten Einsatzzweck.

WACKER

SILICONES

Wacker Chemie AG
Hanns-Seidel-Platz 4
81737 Miinchen, Germany
info.silicones@wacker.com

www.wacker.com
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